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FiIrmamiz

NIKKEN Kosakusho Avrupa seckin,
hassas muhendislik Grdnlerinin
onde gelen tedarikgisidir.

NIKKEN Avrupa Yenilik Merkezi
(NICe), Euro Center'daki dagitim ve
servis operasyonlarinda ver alan
arastirma ve gelistirme calismalari
ile NIKKEN, Kalipcilik sektorinde
oldugu gibi, havacilik, medikal,
petrol ve gaz, motor sporlari,

guc muhendisligi gibi alanlarda
ptestijli dretim tesislerinde
faaliyet gostermektedir.

Yaratici ve yenilikci, NIKKEN
Avrupa, hassas urin ureticileri,
Orijinal Ekipman Ureticileri (OEM)
ve birinci kademe tedarikgileri
icin onde gelen secenektir.

NIKKEN'in pazar lideri
¢ozumleri sunlardir:

Performans CNC Doner Tablalari

Yiksek Hassasiyetli NC
Takim Tutucular

Takim Onayar Cihazlari
Ismili Optimizasyon Cézimleri

Ozel isparcasi tutma ve Fikstiir

NIKKEN'in teknik uzmanlik, egitim
ve satis sonrasi hizmetleriile
birlikte genis Urln yelpazesi,
musterilerimize kiresel pazarda
basarili bir sekilde rekabet etme
firsati veren Gstln bir ugtan

uca deneyim birlikteligidir.

NIKKEN Innovation Centre Europe (NICe)

£E2015'in sonlarinda acilan
NIKKEN Yenilik Merkezi Kiresel
Oneme Sahiptir, projelerimizi
Japonya'daki ebeveynlerimizden,
Avrupa ve diunya capindaki
musterilerimizden aliyoruz ve
pratik cozumler gelistiriyoruz.
Gelecege baktigimizda, bu
alanlarda, yeni malzeme
alanlarinda ve yeni sireclerde
daha fazla firsat goriiyoruz. 33

Tony Bowkett - CEO
NIKKEN Kosakusho Europe
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Mecut yapimiz

NIKKEN Kosakusho Europe, NIKKEN Urln Galisanlarimiz operasyonlarimizin kalbindedir.
serisinin ithalat ve dagitidaki kapsayan ilke Hedefimiz, ekip Uyelerimizin oldugu her yerde her
faaliyetleriile Japonya'nin NIKKEN Kosakusho zaman aynidir: drdnlerimizde ve musterilerimizde
Works Limited'in bir yan kurulusudur. birlesik bir kalite performansi ve mikemmelligi

saglamaktir. NIKKEN Kosakusho, musterilerimizin
sektorlerindeki talebi, rekabet edebilmelerini

ve kazanabilmelerini saglamak icin teknolojiyi,
arastirma ve gelistirme, yenilik ve endustri bilgisi
yoluyla strekli olarak gelistirmeye calisir.

Uc kitada, 70'in iizerinde (lkede ve 15.000'in
Uzerinde Urin gamiyla faaliyet gosteren
NIKKEN, kaliteli Grtnler tretmek icin dinya
capinda bir tne sahip olmustur.

oy
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Takim Cozumleri

TAKIM COZUMLER]

NIKKEN, 60 yili askin siiredir Takim
Sistemleri gelistirmekte ve tretmektedir.

Rulmanli tutucu serisi, konik pensli tutucu
serisi, sonumleme mekanizmali takim
tutucu serisi ve delme sistemleri dahil
olmak Gzere her tirll isleme uygulamasinda
kullanilabilecek ok cesitli yuksek sertlik ve
yuksek hassasiyetli trtinler sunuyoruz.

Yaptigimiz isin merkezinde yenilik, NIKKEN'in,
musterilerimizin pazarlarinda 6nde kalmalarini
saglamak icin surekli olarak ¢cozimler
arastiriyor ve gelistiriyor olmasidir.

Karbonizasyon ve sub-zero isil islem
uygulamasi iceren benzersiz tretim
surecimiz, yuksek saglamlik ve yiiksek
rijitlikte takimlari garanti eder ve urtnlerimizi
piyasadaki digerlerinin Uzerinde tutar.

NIKKEN ayrica, cok yonli performans saglamak
icin gelismis sikma ve dogruluk saglayan
TiN kaph rondela teknolojimizi iceren bir
dizi SK pensli Acili Kafalar (Alberti) sunar.

KKEN




Hassas Takimlar

Slim Chuck

Slim Chuck, NIKKEN'in 6zel TiN (Titanyum Nitrir )Kapli
Rondela Somunu teknolojisini icerir. Bu, daha iyi sikkma
ve hassasiyet saglayarak ¢ok yonli performans saglar.

Sikma Araligl -

Sap -

SK
@0.7 ~ 25.4mm
BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLIGON

OZELLIKLER

= ince, tek parca gbvde ve somun

Kuvveti dik karsilayacak yerlestirmeli 8° Pens
Ustiin sikma torku

Benzersiz TiN Kapli Rondela
Basit, kompakt ve cok yonlu

Salgl Asinma iliskisi (+ 30% Omiir)
Salginin takim omrindeki azalma ve yipranmadaki artisa
etkisini degerlendirmek igin, Zero-Fit Slim Chuck Ti 6Al-
4\ malzemede profil isleme sirasinda abartili bir salgi ile
calisacak sekilde ayarlandi.

0.24

3 0.15-
€
c
Z
>, 0.1
_g — Alt 10
>:' — Alt 30p
& 0054
0 T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25 30 35 40

Kesme Stiresi (dak.)
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TiN Kapli Rondela

Yiksek devirler icin basit
ve kompakt tasarim

Dogruluk ve sikma torku
icin 8 ° konik pens

Yuksek verim icin ozel kaplama

TiN Kapli Rondela

SK Pens Konsantrikligi

—— A
—_— | -‘
o Max salgi
ens tipi On Arka
Standart 1y Su
P 1y 3y
A 1 3“

Jet

icten
Sogutma
Secenekleri



Hassas Takimlar

Daki-Daki Advanced Alpha Chuck

En yeni NIKKEN Daki-Daki Advanced
Alpha Chuck, sinirli erisim veya dar

alanlarin sorun olabilecegi diistintlen
is pargalarinda ve kiiclk ¢apli takimla
isleme gerektiginde en etkili Grinddr.

OZELLIKLER

= Sikma somunu icermeyen kompakt vapi

Gelistirilmis i¢ mekanizma

Tek anahtarla sikma / sokme

Pilot konumlu 8 ° Pens

Yeni HSK “"AT" direkt cekme cubugu

3xD Trokoidal 25mm Kanal
NBT40-MMC12C-120-AA

Wedco Parmak 12mm burkulma
freze 09012005

Kesme derinligi | 36mm

esme g

350m/dak

0.055mm

ilerleme 0.099mm/dis

Devir 9,284rpm

MRR 162cm3/dak

Kesme hiz

Talas kalinhg

MMC
Sikma Araligi - @1 ~12mm
Sap - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLIGON

SK/ MMC Kollu

Otomatik makineler icin

Son Nesil Alfa
Sikma Sistemi

Optimize edilmis malzemeler
ve isil islem sireci

ikiz TiN kapli rondela
sayesinde purtzslz
sikma / sokme

Tek parca konstriksiyonlu
cekme cubugu dislisi
destegi eklendi

Daha fazla gl iletimi icin
gelistirilmis disli tasarimi

Pens Konsantrikligi
(MPK, PMK, VMK)

O O

- - Jet

Max salg igten
On Arka Sogutma
T S Secenekleri

NIKKEN




Performans Takimlariing

X-Treme Rulmanl Tutucu

Benzersiz X-Treme Rulmanl Tutucumuz, zor is parcalari,
uygulamalar ve malzemelerle ilgili gereksinimleri
karsilamak icin tstin performans, kontrol ve daha

kritik olarak mutlak gtivenilirlik saglar.

NIKKEN

2 W

OZELLIKLER

Ozellikle zorlu uygulamalar ve
malzemeler icin tasarlanmistir

Rulmanh Tutucu yontemi ile
somun sikma ve dogruluk

Degistirilebilir conta ve ayar vidasl

Takim sapinin mukemmel
tutulmasi - sifir freze hareketi

X-Treme ‘Kanal Frezeleme' Operasyonu
NBT50-C25EX-115 - Ti 6Al-4V

Kesme derinligi | 50mm

esme genisi

Kesme hizi | 35m/dak

Dis Basina 0.07mm
llerleme

ilerleme | 187mm/dak

s

MRR | 234cm?3/dak

nikken-world.tr

C_EX
Sikma Arahgr - @12 ~ 42mm
Sap - NBT/HSK/NIT/POLIGON

Tam Olarak Kesici
Guvenligi
Cift mod alin sizdirmazlik

secenekleri

Dunyaca tnld rulmanl
konstriiksiyon

Mekanik alin kontaktl

Benzersiz civata tutma sistemi

Cift modlu konum stoper

Salgl Hassasiyeti

@D

* Jet

«— L=3xD —»

Max salgi Igtven
" 6n | 3xD Sogutma
1w <10u Secenekleri




Performans Takimlari

C
Rulmanh Tutucu
Multi-Lock, sorgulamaya gerek bile olmayacak verimli bir frezeleme Sikma Aralig! - P2 ~ 42mm
¢6zimUdur, ancak diger birgok uygulamanin gereksinimlerini Sap - BT/MBT/NBT/HSK/IT/
karsilamak icin gok yonliiltgi vardir. Tutucuy, Ustiin bir ana tutucu NIT/POLIGON

olarak ve genis, hassas pens serimizle, tutus giiciini hemen hig
kaybetmeden cok sayida kesme gereksinidake adapte edilebilir.

: 551 ?
. i @
.\ ‘

1 o :

* NIKKEN ,,

B HSIS@?A:AC.SZ-M 5

Multi-Lock Aksesuarlari
Pensetler ve sogutucu secenekleri
ile genisletilmis dzelliklers

OZELLIKLER

= Yiksek dogruluk ve rijitlik |gne Rulmanli Sistem

= Mukemmel kavrama torku Gelistirilmis kavrama icin

. benzersiz kanalli sistm
Ugtan ve geriden sikma

Dinyaca tnld igne rulmanli
konstriiksiyon

Genel bir tutucu olarak mukemmel Mekanik alin temasi

Sifir eksenel kayma

NIKKEN'in yenilikgi isil

Kavrama Torku Karsilastirmasi Iplem proseduri ile
ot T T optimum performans
—— NIKKEN RULMANLI
9500 — —— Hidrolik Rakip
=== Sirink Rakip
3000 — Mekanik Sistem Rakip

2500

Salgl Hassasiyeti
2000

1500

Kavrama Torku (Nm)

Ilhﬁ’—III-I
1000

Jet

500 ?4— icten
) e _ Maxsalgy Sogutma

On 3xD .
0 10 20 30 40
Kavrama Gapi (mm) T 50 Secenekleri
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Optimizasyon Cozumleri

Zero Fit Tutucu

Bir tezgah 2 ~ 3 yil boyunca calistirildiginda, is
milin salg! hassasiyeti azalabilir. NIKKEN Zero
Fit Tutucu, bu tdr bir hatanin 0.001 ~ 0.002
mm'’lik degere kadar dizeltilmesini saglar.

Tipik salgi 21 mikron bolgesinde olabilir - bu 3 mikrona
distuglnde, takim omrii yaklasik 5 kat daha iyi olabilir.

ZF
Sikma Aralig1 CZF - @2 ~ 42mm
Sikma Arahgl SZF - (0.7 ~ 25.4mm
Sap - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLIGON

OZELLIKLER

» 2 tip — Silim Chuck (SZF) ve Rulmanli (CZF)

= Kullanimi kolay Kam ayari
ve kilitlerme sistemi

= Tek Kam veya yeni Multi Kam
tasarimi ile kullanilabilir

» Uzunlugu artinlmis uygulamalarda
basit optimizasyon

Zero Fit Omiir Testi -
BT40-SZF16-90 - Ti 6Al-4V/

Kesme derinligi | 20mm

Stire - 5 dak 8'saniye Kesme genisligi

Paso - 18 | f
Gig - 14%8 Kesme hizi | 110m/dak
Sire. 1o 12‘;";1% Talas kalinhg 0.07mm
Paso - 36 5 i
Gil; - 15% / llerleme | 1362mm/dak
291615
MRR | 33cm?/dak

nikken-world.tr

Flansli Zero Fit

Doner Tablalara dogrudan montaj
icin Zero Fit
cozumleriyle
prizmatik is
parcalarini
optimize edin.

Multi Kam
Avarli Sistem
ikiz kilitleme vidalari
Dengeli ayar halkasi

ince Ayarlama Kami (x2)

Esas Kam

Jet
icten
Sogutma
Secenekleri



Optimizasyon Cozumleri

T90cn/T90
Acil Kafalar - NIKKEN SK
NIKKEN, gelismis SK Pens Sistemimizi ve patentli TiN Stkma Aralig! - P0.7 ~ 25.4mm
Kaplmali Rondela kullanarak cok cesitli Acili Kafa ve Sap - BT/MBT/NBT/HSK/
parcalarini sunabilmekten memnuniyet duymaktadir. IT/NIT/POLIGON

Bu teknoloji her agidan sikma ve dogrulugu
artirici performans verir.

OZELLIKLER Alberti Cozimleri Iw@

Herhangi bir uygulama icin hem L
Uzun 6miir, termal stabilite ve stres isleme merkezine hem de torna g 1
direnci saglamak icin% 100 islenmis islernlerine uygun genis standart ve M
dokme demir gdvdeler (GS6'OO) ! ozel Urln yelpazesi mevcuttur.

Daha iyi dogruluk ve performans

icin tek parca is milleri
Dortlu tahrik sistemi ile 6zel disli malzemesi

Cift yuksek hassasiyetli, on
yuklemeli, acisal rulmanlar Jet

Cift mekanik salmastrali 6zel distk icten
surtinmeli sizdirmazlik sistemi Sogutma

Secenekleri

Artan Kavrama
Gucu ve Rijitlik
8 ° konik ve itis tork ve

konsantrikligi artirir

NIKKEN'in yeni
SK Pensleri takim
icinden ve tutucu
icinden sogutma
sivisi verebilmeye
uyumludur

16 ° Standart ER Pens
8 ° NIKKEN SK Pens

10 NIKKEN




Gelismis Takimlandirma

Major Dream Tutucu

NIKKEN'in Major Dream Sistemi, optimum
titresim sontmlendiricili takim tutucu ¢6zimini
sunar. NIKKEN'in devrim yaratan mikro-
sonumleme mekanizmasini kullanarak hem kaba
hem de ylksek hizliislem yapabilirsiniz.

Sikma Araligi -

Sap -

MDSK
@3 ~ 25.4mm
BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLIGON

Major Dream Pro End-Mill

NIKKEN Pro-End Mill, kanal agma, profil isleme, yuva
acma ve rampalama dahil olmak tzere ¢ok sayida
uygulamada gelismis performans sunmak tzere
tasarlanmis iki parcali bir frezeleme ¢ozumuddr.

nikken-world.tr

Titresim sondmleme Mekanizmasi

On yiiklemeli ic
konik balim

Tam
izolasyonlu

yapl

Belville tip
sertlestirilmis disk
yaylar

SK Pens Konsantrikligi

| oo
-
L. Max salgi
P t -
ens tip! On Arka
A 1y 3u

TiN kaplamali
Rondela ve SK Pens

Jet
icten
Sogutma

Secenekleri
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Gelismis Takimlandirma

Anniversary VC Tutucu

VC, bizim daha zor sartlarda frezeleme ve delme
islemleri icin ¢c6zimumuzdir. Slim Chuck'in kanitlanmis
ozelliklerini ve yapi elemanlarini bir araya getirerek,
tum Grind performansa odaklanarak gelistirdik.

VC
Sikma Arahg - @3 ~ 12 mm
Sap - BT/MBT/NBT/HSK/
IT/NIT/POLIGON

OZELLIKLER

Guglendirilmis somun ve artan
vicut duvart kalinlig

Freze islemlerinin taleplerine daha uygun
Pilot konumlu 8 ° Pens
Ustiin sikma torku

Daha buyuk temas i¢in daha
ince dislere sahip benzersiz TiN
kaplamali rondela ve somun

GH Anahtari

VC Tutucu simetrik bir
taslanmis somuna sahiptir.
Basit ve etkili sikma ve
sokme, GH anahtarinin dis
cap! kavramak icin bir rulman
kam sistemi bulunmaktadir.
Diger tum NIKKEN yuksek
hiz secenekleriicin de
uygundur.

12

Artan Frezeleme
Yetenegi

Gelismis sikma ve rijitlik
icin ince dislerle daha gticlu
kesit konstriiksiyonu

TiN Kaph Rondela

Dogruluk ve sikma torku
icin 8 ° konik pens

Freze islemleri sirasinda artan
pens destegi icin pilot capi

VCK Pens Konsantrikligi

Jet

Max salgi
On Arka

1y 3y

icten
Sogutma
Secenekleri

NIKKEN




Moduler Delik isleme Sistemi

. . o ZMAC
ZMAC Gelismis Delik isleme
Guncellenmis ZMAC Gelismis Delik isleme Kafalarimiz, Modduler Sistem - ?15.9 ~ 180.5mm
cap ve bitisik alin yiizeyi destegine sahiptir ve derin LA 5 N
delik isleme ve yiksek hizli delik isleme islemleri igin Genis Olcu Araligy 140 ~ 595mm
mikemmel givenilirlik ve performans saglar. Sap - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLIGON

OZELLIKLER

e

Benzersiz cift kontak destegi ’ RRER)
Basit mikron ayari ile yuksek hassasiyet
Ustiin denge ve rijitlik

Daha buyuk caplar icin moduler
cOzUm veya “koprd tipi” sistemi

Daha yuksek hizlar icin hafif
alasimli versiyon

Uc Secenekleri

Genis bir malzeme ve uygulama yelpazesine hitap eden
cok cesitli kesici uglar ve geometriler sunuyoruz.

o o\ [0

Darbeli Yarim Aludakyum isleme

islenecek Cap/ | 46mm/
Derinlik 105mm

(NIKKEN) .,
BT40-926f50

Kesme Hizi | 400m/dak
Kesme Derinligi | 0.75mm
Radyal

Dig Bagina 0.1mm
llerleme

- Hassas Delik
Islemede (6zUm

Kartus ayar araligl boyunca
tam desteklenmistir

Standart olarak sogutma
sivisi verebilme imkani vardir

Kartus disleri kolay mikro
ayarlamayi saglamak

icin hassas taslanmis ve
sertlestiriimistir (HRC50-55)

nikken-world.tr 13



Moduler Delik isleme Sistemi

) DJ
D) Boring
ki ayri 6lclide bashiga sahip ve artan 6lcii araliginda Delik |§Ieme Aralig - @3 ~ 50mm
delik isleme barasi adapte edilebilen DJ Delik isleme Sap - BT/MBT/NBT/HSK/
sistemi, daha kigiik capl delik isleme prosesleri igin gok IT/NIT/POLIGON

yonlilik ve cesitlilik sunar. Sistem, mikron hassasiyetinde
ayara imkan verir ve sadece delik isleme barasinin
kendisini degistirerek istenen &l¢l araligina ulasilabilir.

OZELLIKLER

Gok yonlu ve kullanimi kolay

Karbur delik isleme baralari
titresimi ortadan kaldirir

Duz ileri dogru ayar
Alternatif delik isleme baralari ile uyumludur
Yeni D] 8 reduksiyonlar - 16mm ila 10mm

- DJ Delik isleme
Delik islemede Baralari |

Cok Yonlultuk

Cok cesitli delik isleme baralarinin
olusturdugu genis aralik

Titresim giderme
ozelligine sahip ¢ok
cesitli karbur delik
isleme baralari, tek
tek veya komple
setler halinde stoktan
tedak edilebilir.

Mikron hassasiyetinde
ayarlama imkani

Boliintdli ana kadranda
0.01mm / ¢ap, verniede
0.005mm okuma imkani

NIKKEN @26 modiiler bir ana
tutucu ile herhangi bir tezgah
is milinde kullanilabilir

14 NIKKEN




Moduler Delik isleme Sistemi

RAC Gelismis Delik isleme

Son zamanlarda tamamen yenilenmis olan NIKKEN RAC
Delik isleme Kafalari, tutucu ile kafa arasinda mikemmel
temas ve denge saglayan hassas taslanmis ozel profilli
bir yiizeye sahiptir. RAC sistemi kaba isleme ve yari
hassas da dahil olmak izere daha blyuk caph delik
isleme operasyonlarina yonelik saglamlik saglar.

OZELLIKLER

= Her iki kartus da kesme kuvvetlerini
dengeleyecek sekildedir

= Her iki kartusun ayni pasoyu veya farkli
pasoyu isleme (istege bagl) imkani vardir

= Cesitli kesici ug tiplerine uyacak
kartuslar mevcuttur

RAK / RPC Tutucu veKartus

@130 ~ 580mm den itibaren, karsi agirlikli baslik
sistemimiz kabul edilmistir. Bu ¢6zim, daha buyuk
caplar icin gerekli rijitlik ile standart RAC ozelliklerinin
bircoguna sahiptir.
ZMAC igin de
mevcut, denge
agirhgi ve her iki
secenekte de yiiksek
basinch sogutma
sivisi kullanma
imkani vardr.

Perfomans
ve Rijitlik

Bir cift kendinden
destekli kesici kartus

Hassas zedak “V" formlu
kizaklar (NIKKEN)

Farkli malzemeler ve islemler
icin gok sayida kartus secenegi

NIKKEN @26 modiiler bir ana
tutucu ile herhangi bir tezgah
is milinde kullanilabilir

nikken-world.tr

RAC/BAC
Modiiler Sistem - @25 ~ 130mm
Genis Olcl Aralig) - @130 ~ 580mm
Sap - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLIGON
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Modtler Delik isleme Sistemi

EMAC
eMAC Dijital Delik isleme Baslgi
NIKKEN eMAC Dijital Baslik Sistemi, radyal kizakli dijital bir Modular Range - @6 ~ 200mm
iklrana sihilp, birhdelik iigme}?ash@dw. iiltent.m?I at\)/.?rlama Sap - BT/MBT/NBT/HSK/
olayca, hizli ve hassas bir sekilde gergeklestirilebilir. IT/NIT/POLIGON

Dijital ayar

"Agik” ve "Sifirla” igin tek
digme islemi ve mm /
in¢ arasinda gegis

eMAC Aluddakyum Delik isleme

islenecek Cap/ | 60mm/
Derinlik 20mm

Avar vidasl

Dijital ekran ¢ozUndrlGgh @2um

KesmeHizi | 400m/dak

NIKKEN @26 moddler bir ana Kesme Derinligi | 0.75mm
tutucu ile herhangi bir tezgah Radyal -
is milinde kullanilabilir .
' Dis Bagina ‘ 0.1mm
llerleme

16 NIKKEN




Doner Tabla imkanlari

Doner Tabla Imkanlari

NIKKEN'in diinyaca tnli CNC Doner Tabla serisi,
digerlerinin taklit edemeyecegi herhangi bir uygulama
veya gereksinim icin kanitlanmis performans,
guvenilirlik ve dogruluk avantajlari saglar.

Kendi benzersiz gelisimlerimizi, Gretim sireclerini
ve yapim tekniklerini (6rnegin Karbir Sonsuz Vida
ve lyon Nitriirleme ile Sertlestirilmis sonsuz vida
dislisi sistemi) kullanan ¢oziimlerimiz, prosesiniz
icin optimum kapasitelerin elde edilmesini saglar.

Kapsamli global agimiz tarafindan tam olarak
desteklenen kapsamli bir dlct ve Urin yelpazesi
ile, herhangi bir talebi karsilamak icin mikemmel
urdind bulacaginizdan edak olabilirsiniz.

Tek Eksenli, Cift Eksenli, Cok Milli, Standart Tahrikli,

Yuksek Hizl Tahrikli, Dogrudan Tahrikli alternatiflerin

timu stoklarimizda mevcuttur. Bunlar dogrudan CNC

Tezgah tarafindan kontrol edilecek sekilde olabildigi

gibi, hassas konumlandirma ve tam Makro B kontrolu
saglamak icin 6zel Alpha 21 ve EZ kontrol cihazlarimizi
entegre edebilir (sadece Macro B - Alpha 21). L

NIKKEN, hem takim tezgahina hem de
pargalarina uygun olarak tam olarak tasarlanmis

ve uyarlanmis eksiksiz ve genis bir aksesuar e 7
yelpazesi saglayabilir. Bu secenekler arasinda, 8 8 -~
tum dretim beklentilerini karsilayacak ¢ok cesitli e \ -
NIKKENin imal edilmis doner calisma destekleri = - .

ve karsi puntalari ile birlikte ok cesitli ayna tipleri, -
mengene ve tutma segenekleri, siparise dayali
parcalar ve is parcasi fikstirleri yer almaktadir.

nikken-world.tr




CNC Doner Tablalar

NIKKEN Doner Tabla Dizayninda Dikkate Deger Hususlar

1.
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Sonsuz Vida Carki - NIKKEN Sonsuz Vida Cark
hatvesi, 4 saniye tekrarlanabilirlige imkan tanir. NIKKEN'in
essiz konstriksiyonu, yekpare ayna govdesine sonsuz vida
carkinin isitilarak takilmasi ile elde edilir.

The NIKKEN Sonsuz vida carki ve vida sistemi daha
yiiksek hiz oranlari ile baglantili olarak, disliler
arasindaki asinmayi neredeyse ortadan kaldiran,
hidro-statik ylksek basingli bir yag filmi olusturur.

Sonsuz vida carki ile - NIKKEN sonsuz vidas!
ozel sertlestirilmis celik ve 6zel Gretilmis karbiiriin
birlesimidir. Sonug olarak vida ile disli cark arasindaki
srtinme ortadan kalkar.

Karbiir sonsuz vida dislisi ve honlanmis celik
sonsuz vida carki elle eslestirilir ve maksimum
disli temasi ve dénme dogrulugunu saglanir (bu
ayni zamanda sistedak genel rijitligini artirir).

Dokum - NIKKEN Déner Tablalar, ince taneli yiiksek
yogunluklu Gri Dékme Demirdendir. Bu dokimler
uzun streli stabilite, yiksek mukavemet ve sertlik

ile diislik carpiima degerlerine sahiptir. Dékimler
kaba islenmistir, bundan sonra, déner tabla, finis
isleme prosesi icin hazirlanmadan 6nce, dokimin
stabil hale gelmesi icin 30 glinliik bir stire bekletilir.

Tabla - Tasarimimiz, tabladan dislive kadar ok daha kisa
bir mesafeye sahiptir. Bu, daha biiylk burulma kuvvetlerini
kaldirabilecegi anladaka gelir. Frenleme, sisteme daha
fazla rijitlik katmak amaciyla, tabla ile birlesik tek parga bir
yapiya sahip olan is milinin dogrudan Gzerine uygulanr.

Radyal Rulman Sistemi - Dogrudan tablanin

altinda bulunan Radyal Rulman Sistemidir. Bu konum yik
dagihdaki en lst diizeye cikarir. Ayrica bir ‘O’ Ring yerine
bir Teflon conta vardir. Rulmanlar, doner tabla ve 6n kapak
diizenegi arasinda elle toplanir ve eslestirilir (1 mikronluk
artislarla) bu, en yliksek donme hassasiyetini ve iki parga
arasindaki gereksiz hareketin ortadan kaldiriimasini saglar.

Alfa 21 Kontrol

istege bagli Alpha 21,
iki sekilde indeksleme
ve konumlandirma saglar. Program, Alpha kontrol
ile ve CNC Tezgahin M Kodlari kullanilarak veya
alternatif olarak CNC Kontrol6rine bagli olarak,
CNC'den optimum kontrol saglamak icin bir Makro
B CNC programi ile kullanilabilir. Ana avantaj,

hem CNC tablasinin hem de kontrol6rinin, cogu
durumda, makineler ve islemler arasinda kolaylikla
aktarilabilmesidir.

NIKKEN




NIKKEN 170

NIKKEN 1/0

NIKKEN, trtnlerimizin kullanim émri boyunca

verilere erismek icin en yeni, bulut tabanl teknolojiyi
kullanmada 6ncuddr. Size tam bir Endustri 4.0 uyumu
saglayarak, glincel kalmanizi saglamak icin NIKKEN
drtinlerinizin kullanidakda glinlik calisan yeni bir pasif,
stirekli, durum izleme sistemi (NIKKEN | / O) olusturduk.

Arizayi algilayabilmek ve tahdak edebilmek, hem son
kullanicida - tezgahlarin calismasini siirdiirmede ve
hem NIKKEN'in kendisinde - Grlinlerimizin arastirma
ve gelistirme gelecegi icin biyiik bir degerdir.

170 NASIL CALISIR

1. Doner tabla igcindeki sensorler retim sirasinda
kablosuz olarak gercek zamanl veri gonderir.

2. imalat ortadakdaki bir alici bu verileri alir, gerekli
islemleri yapar ve bir veritabanina girer.

3. NIKKEN I / O, zengin, 0zellestirilebilir veri
gorsellerini bir bakista isaretleme sistemi
saglayan bagimsiz bir web tabanli kontrol
paneli kullanir, bdylece bir sorunun baslangicini
hata haline gelmeden 6nce gorebilirsiniz.

4. Wi-fi Gzerinden calisan NIKKEN I/ O
herhangi bir yerel aga veya kiresel bir
bulut tabanli ¢cozim olarak baglanabilir.

Cloud-based
data storage

I
AN

Data Analytics
User 1

NIKKEN| <=

G
Service & Support

>

A
Dashboard

ff : =
7

nikken-world.tr

SERVIS STANDARDI

Standart olarak Servis Bazinda Eklenti:
m  Bosluk dl¢limi

Carpisma algilama

[
® Yag durumu izleme
[

Mevcut ol¢tim, tretim sirasinda donerken
gercek glic cekisini gostermektedir

Motor sicakhiginin dlgiimi asiri
Isinma gostergesi verir

EK SECENEKLER

m Dinamik Eklentiler:

Titresim izleme, operatorlerin doner is parcasi
lizerinde titresimi benzersiz sekilde azaltmalarina
yardimcr olmak icin frekans bilgisi saglar.

m Dijital imza Eklentisi:

NIKKEN | / O Servis sistemi verileri kullaniciya 6zel
sisteme agilarak onceden proses sorunlarini tespit
edebilir - hurda ve yeniden isleme azaltilabilir.
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4. Eksenli CNC Doner Tablalar

Tek Eksenli CNC Tablalar

NIKKEN'in kiictik ve orta tek eksenli CNC Doner Tabla
serisi, konumsal dogruluk, gtivenilir / tekrarlanabilir
performans ve istikrarin 6nemli oldugu ¢ok cesitli
sireg, uygulama ve takim tezgahlari icin tasarlanmistir.
Dogrudan CNC tahrikli dordiinci eksen olarak veya
Alpha 21 kontrol cihazimizin eklenmesiyle (Makro B

ile konumlandirma veya daha kapsamli kontrol icin)
kullanilabilir, cdztimlerimiz neredeyse her makineye
veya prosese uyarlanabilir. Bliyik tek eksenli ve Buyuk
Delikli CNC Doner Tabla opsiyonlarimiz, daha buyiik
olcekli prosesler, uygulamalar ve takim tezgahlar
tarafindan talep edilen performansi saglar. Burada,
daha kuguk araligin tim avantajlari ve ozellikleriyle,
ancak konstriikstiyona uygulanan daha fazla rijitlik

ve degerlendirmelerde basariliyiz. Yine dogrudan

CNC tahrikli dordiinct eksen olarak ya da Alpha 21
Urtindmuzin eklenmesiyle kullanilabilir. Bu aralik, bu
tur is parcalari ve gereksinimler igin kapasiteleri ve
beklentileri arttirir.

Kompakt 4. Eksen

Tabla Capi - #105 ~ 200mm
Sikima Momenti - 480 ~ 900Nm
Donme hiz - 22.2 ~ 66.6dak™

CNC

OZELLIKLER

Tek parga yuksek performansli ana is milini
lyon nitrirlenmis Sonsuz vida garki HV1100
Ozel celik / karbiir sonsuz vida sistemi

Dinamik yUksek basincli yag
filmi etkisi (Z serisi)

Ozel parca tutma

NIKKEN uretimi parcalarda uzun
omur, dayanikhlik ve performans

4. Eksen Gurubu Ortalamasi

Tabla Capi - ?260 ~ 400mm
Sikima Momenti - 2030 ~ 4408Nm
Donme hiz - 16.6 ~ 66.6dak™

NCT200 Kompakt 4. Eksen Doner Tablasi

Sikma sistemi | Hava

Sikima Momenti 900NmM

Dakimum Increment | 0.001°

indeksleme Hassasiyeti

Tabladaki Maksimum is | V=100Kg / H=200Kg

Yuka
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CNC260 4.Eksen Gurup Ortalamasi Déner Tabla

Sikma sistemi | Hava/Hidrolik

Sikima Momenti 2030/3010Nm

Dakimum Increment | 0.001°

indeksleme Hassasiyeti

Tabladaki Maksimum is V=175Kg / H=350Kg
Yikui

NIKKEN




4. Eksenli CNC Doner Tablalar

YENI NCT250 Doner Tabla

NCT250 cok yonlilik saglamak icin ¢ikarilabilir
bir tabla sistemine, daha yuksek performans icin
daha buyuk bir sonsuz disli carkina ve daha basit
entegrasyon icin en yeni nesil motorlara sahiptir.
Tabla, 250 mm capli bir tabladan 900 Nm'lik bir
sikma torku ve ¢ok daha gelismis dogruluk saglar.

Buyuk Delikli 4. Eksen Gurubu

Tabla Capi - (#350 ~ 800mm
Sikima Momenti - 5979 ~ 15563Nm
Donme hiz - 5.5 ~ 33.3dak™

-

-

-
»
4 ]
5

CNCB450 Blyiik Delikli 4. Eksen Doéner Tabla

Sikma sistemi | Hidrolix

Sikima Momenti 7401Nm

Dakimum Increment | 0.001°

indeksleme Hassasiyeti

Tabladaki Maksimum is V=350Kg / H=700Kg
Yika

Sirus torku 576Nm

nikken-world.tr

Buyuk 4. Eksen Gurubu

Tabla Capi - @500 ~ 1600mm
Sikima Momenti - 10364 ~ 146952Nm
Donme hizi - 2.7 ~ 33.3dak™

CNC803 Biiyiik 4. Eksen Tabla

Sikma sistemi | Hidrolik

Sikima Momenti 27067Nm

Dakimum Increment | 0.001°

indeksleme Hassasiyeti

Tabladaki Maksimum is | V=2000Kg / H=4000Kg
Yiki

Siris torku 3168Nm
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5. Eksen CNC Doner Tablalar

Cift Eksenli CNC Tablalar

NIKKEN'in kiictik ila orta cift eksenli CNC Doner Tabla
serisi, konumsal dogruluk, givenilir / tekrarlanabilir
performans ve kararliligin onemli oldugu cok cesitli
surecler, uygulamalar ve takim tezgahlarina uyum icin
tasarlanmistir. Dogrudan CNC tahrikli eksen olarak
veya Alpha 21 kontroldrlerimizden biri veya ikisinin
eklenmesiyle (Makro B ile konumlandirma veya daha
glivenilir kontrol icin) kullanilabilen ¢oziimlerimiz hemen
hemen her tezgaha veya sirece uyarlanabilir.

Blyk cift eksenli CNC Doner Tabla seceneklerimiz,

daha biiyUk olgekli prosesler, uygulamalar ve takim
tezgahlarinin gerektirdigi performansi saglar. Burada,
daha kiguk serinin tim avantajlari ve ozellikleriyle, ancak
daha fazla saglamlik ve yapiya uygulanan hususlarla

one cikarz. Yine dogrudan CNC tahrikli tam olarak veya
Alpha 21'in eklenmesiyle kullanilabilen bu trin yelpazesi,
bu tir bilesenlerin ve gereksinimlerin yeteneklerini ve
beklentilerini karsilar.

Kompakt 5. Eksen Gurubu

Tabla Capi - (#90 ~ 200mm
Sikma Momenti - 205 ~ 612Nm
Donme hizi - 11.1 ~ L44.4dak™

5AX-201 Kompakt 5 Eksen Doner Tabla

Sikma sistemi | Hava/Hidrolik

. Doner Tilt

Dakimum Increment | 0.001°
indeksleme Doner Tilt

Hassasiyeti 20sec 60sec
Tabladaki Maksimum 0-30° 30-90°
Is Yuku 60Kg 40Kg
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5AX

TRIAG

NIKKEN, Triag'in tlim is tutma UGrtinleri ve aksesuarlari
icin onayli bayisidir. Uriin yelpazesi genistir ve
herhangi bir parca veya gereksinim igin artirilmis
kapsam ve imkanlar saglar.

Orta Olcii 5. Eksen Gurubu

Tabla Capi - (3230 ~ 350mm
Sikma Momenti - 490 ~ 4900Nm
Donme hizi - 5.5 ~ 33.3dak™

-

5AX-250 Orta Olcli 5 Eksen Doner Tabla

Sikma sistemi | Hidrolik

. Doner Tilt
Sikma Momenti 588NM 4900Nm

Dakimum Increment | 0.001°
indeksleme Doner Tilt

Hassasiyeti 20sec 60sec
Tabladaki Maksimum 0-30° 30-90°
Is Yuki 80Kg 50Kg

NIKKEN




5. Eksen CNC Doner Tablalar

OZELLIKLER Genisletilmis Kapsam
Uretkenliginizi daha da artirmak icin, standart déner
Mono blok yiiksek performansli ana is mili tabla yelpazemize ek olarak, cok milli secenekler
i\/on nitriirlenmis sonsuz de sunuyoruz. Hem tek eksenli hem de cift eksenli
vida dislisi HV1 1'00 doner tablalarimiz icin mevcut, her talebe uyacak

genis bir cap ve aralik yelpazesine sahibiz.

Ozel celik / karbiir sonsuz vida sistemi

Istege bagli olarak ultra hassas
indeks dogrulugu

Tamamen NIKKEN tarafindan
uretilen bilesenlerden uzun omurli
dayaniklilik ve performans

stege bagli is parcasi tutma imkani

Buyuk 5.Eksen Aralig Dogrudan Tahrik 5. Eksen Araligi

Tabla Capi - (#550 ~ 1200mm  Tabla Capi - @80 ~ 130mm
Sikma Momenti - 3430 ~ 19600Nm Sikma Momenti - 75 ~910Nm
Donme hizi - 5.5 ~ 25dak™ Donme hizi - 33.3 ~ 200dak™

5AX-DD100AF Dogrudan Tahrikli 5. Eksen Tabla

Tabla Gapi 1200mm Sikma sistemi | Hava

Sikma sistemi | Hidrolik _ E—— .
Sikma Momenti DOnet JLL Simafoment 75Nm 205Nm
1 19600Nm

ONm Dakimum Increment | 0.001°

5AX-1200 Blyiik 5. Eksen Tabla

Dakimum Increment | 0.001° indeksleme Déner Tilt
indeksleme Doéner Tilt Hassasiyeti 20sec (+5) 60sec (+10)
Hassasiyeti 20sec (+5) 60sec (+10) Tabladaki Maksimum 0-30° 30-90°

Tabladaki Maksimum 0-30° 30-90° is Yiiki 20Kg | 10Kg
Is Yuki 2500Kg

Lttt Siris torku DeiEs [k
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Takim Yonetimi

TAKIM YONETIMI

Elbo Controlli NIKKEN ile stratejik isbirligimiz,
isletmelerin zamandan ve paradan tasarruf
etmek igin surecleri dizene koymasina olanak
taniyan eksiksiz bir 360 Takim Yonetim Cozimu
gelistirmek icin teknik bilgimizi ve uzmanhgimizi
paylasmamizi saglad.

Tiim Elbo Controlli NIKKEN Takim On Ayar
Makinalari, standart olarak ag islevsellig;

ve varsayilan olarak, olcilen takim verilerini
aktarmak icin uygun ve basit bir yol saglayan
islem sonrasi secenekleri sunar. Modern CNC
kontrol cihazlarinin giderek daha poptiler

hale gelmesi ve teknoloji ve bulut tabanli
¢Oziimlere olan taleple (Endistri 4.0 odakl),
musterilerimizin takim verilerini kontrol etme ve
yonetme konusunda giderek artan talebi icin bir
cO6zim gelistirdik.

TiD

Takim Kimligi, takim tanimlamasini ve
geometrik verileri sorunsuz bir sekilde
yonetmenizi ve kontrol etmenizi saglar. TiD,
takim kompesinde bulunan bir veri matris
etiketini (bir QR koduna benzer) taramak

ve okumak icin on ayarlayicida elde tutulan

bir tarayici kullanir. Benzer bir tarayici, TiD
yazilminin da calistigi bir Windows PC'ye veya
dokunmatik ekran konsoluna bagl tezgahta
bulunur.

Bu islem, takim verilerinin (Slgtilen veya teorik)
TiD veri tabani icinde merkezilestirilmis halde
kalmasini saglar ve on ayarlayicidan dogrudan
ilgili takim tezgahindaki takim tablosuna
aktarilir.

TiD icindeki sezgisel grafik arayliz, formatin
konfiglirasyonuna ve takimin tanimlamasinda
gereken veriler igin eslemeye izin verir.

TP32

TP32, Ureticiler ve atdlyeler icin cok yonli bir
takim ve stok kontrol sistemi saglamak tzere
gelistirilmis 360 derecelik eksiksiz bir ¢c6zimd(r.
TP32, takim tutucular, kesici takimlari, yedek
parcalari, uclari, sarf malzemelerini ve ilgili tim
veri ve bilgileri ydnetebilen bir sisteme ihtiyac
duyan isletmelerin taleplerini karsilar.TP32,
temel olarak tretim sirecinin temel bir bileseni
olarak takim deposunun yonetimine adanmis
bir programdir. Boylelikle veriler, tim bilgilerin
uretim sureci boyunca tim Utyeler tarafindan
erisilebilir olmasina ve en basit, en yalin ve
kullanilabilir sekilde sunulmasina izin veren bir
sisteme eklenir ve yonetilir.

TP32 sayesinde, stok havuzunu hem bir
yonetim ¢ozimu olarak hem de tek tek
bilesenlerin yapisi ve montajindan sorumlu
ekipler icin tam kontrol altinda tutmak
mumkindir. Bu sekilde, herkes, bireysel

parca ve montaj yonetimine (stok degerleri,
tedarikgilerden siparis yenileme siparisi, vb.)
Dahil olmak tzere etkili Gretim icin gerekli tim
gerekli bilgilere (bilesen kullanilabilirligi, montaj
dogrulamasi, vb.) Sahiptir.

KKEN




Takim On Ayarlayicilar

nikken-world.tr

Tool management system

elbo controli &) NIKKEN

On ayarin llkeleri

Tek tek takimlarin ve diizeneklerin olgimd, bir takim
tezgahinin ve takimlarinin etkin bir sekilde calismasi
icin bir gerekliliktir. Tim CNC Tezgahlar ve bir dereceye
kadar manuel tezgahlar, her takimin uzunlugu ve ¢api
icin ofset degerleri veya referanslara ihtiyag duyarlar.

Tarihsel olarak normal uygulama, cesitli yontemler
kullanarak takim tezgahlari tizerinden referanslar
olusturmakti — is parcasi / fikstdr, bir tiir olcu aleti veya
bir prob / lazer. Takim tezgahlari metal keserek ve parca
ureterek para kazanir, takim tutucularini ve montajlar
olgcmez. Bu nedenle, modern bir tretim tesisinde, bir

on ayar makinesini bulundurmak cok onemlidir.

Gelecegi Olcmek

NIKKEN Kosakusho Works Limited ve Elbo Controlli
SRL simdi kiresel bir Stratejik ittifakin parcasidir. Her
iki sirket de uzun siredir devam eden bir sinerjiye
sahiptir ve bu giiclendirilmis iliski, iki teknoloji ortaginin
hem Urtnlerini hem de ¢ozumlerini “Birbirine Daha
Yakin" olarak yapmasini ve ilerletmesini saglar.

En son on ayar makinasi
gelismeleri

En veni nesil makinelerimiz icin yepyeni bir otomatik
olciim sistemi sunuyoruz. Hem Hathor 6A hem

de E46LA modellerine dahil edilen patentli tahrik
sistemi, 6l¢lim fonksiyonu secildiginde otomatik
olarak devreye girer. Otomatik dl¢iim fonksiyonunun
donds hiz, dlgiilen takimin mevcut capina gore
yazilim tarafindan hesaplanir ve uygulanir.

Bu, donme hizinin, sabit bir donme hizi kullanmak
yerine, takimin belirli cevresine dayandigl anlamina gelir.
Ayrica, her kesme kenarinin maksimum pozisyonuna
yaklasildigl zaman, yazilim otomatik olarak is milinin
hizlanmasini ve yavaslamasini kontrol eder ve her
kesme kenari igin kesin bir 6lcim yapilmasini saglar.
Benzer sistemler bize sadece mevcut eksen konumuna
bagli olarak yalnizca bir sabit donme hizi verir - yani

tek takim ile 6n ayar cihazi arasinda iliski yoktur.
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Takim On Avarlayicilar

HathorAlti A, E46LA, E4A6LTWA Otofokus

= Otomatik odaklama fonksiyonu: makinenin takimlari otomatik
olarak élgmesini saglayan tim yeni calisma modu ve yeteneg;

= Kesme kenarinin otomatik olarak taninmasi ile
X ve Z degerlerinin elde edilmesi

= X veya Z ekseni icin 6lcim onceligi segilebilir

" i$ milinin tam bir devri ile kesin olarak en buiyik ol¢lyi yakalama

E46LA ve YENI E6SLA Otofokus

= Tek agizli takimlar icin = Sonuclar, hizh bir yorum veya
otomatik arama ve olgtim baski icin grafik biciminde hizli

= Cok kenarli kesici élciimi: bir sekilde gorsellestirilir.

otomatik tanima ve ol¢iim her tek = Secilen kesici Gzerinde
kesme kenarinin is milinin tam bir dogrudan konumlandirmaicin
deviri sirasinda tespiti seklindedir. tek olglim secme imkani.

= X, Z veya her iki eksende, = DXF profil olusturma
olcllen degerlerin tolerans fonksiyonu: otomatik olarak
disi olup olmadiginin bir DXF cizimi olusturmak igin
taninmasi ile elde edilmesi is milinin bir devirlik otomatik

dondsd sirasinda gelistirilen

L] i$ milinin tam bir devri ile kesin .
ve olusturulan geomettri.

olarak en buytuk olctyl yakalama.

E46LAIS ve YENI E68LAIS Otofokus

= ikili sletim Sistemlerine = E68LAIS 6n ayar cihazi, YENI
sahip YENI elektronikler. X ve Z ekseni servo tahrikli

= HD ikiz Dokunmatik Ekran sistemi hareket sistemine sahiptir.

ile YENI operatdr arayiizii. = E68LA IS 6n ayar cihazi CN olarak

= Elbo Controlli NIKKEN TP32 h?z'rdl'lr (ge'e.cte ktek'tvaz'lgz oNC
“360 Derece” Takim Yonetim gunce’iemest tam otomat

sistemi standart olarak mevcut. takim olcimi saglayacaktir).

= Elbo Controlli NIKKEN Takim
Kimligi standart olarak mevcut.
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Servis ve Onarimlar

SERVIS VE ONARIMLAR

SERVIS

NIKKEN drinleri yiksek kalite, gtivenilirlik ve saglamliklariyla Gnlidir;

yillik bir bakim, misterilerin yatirimlarinin 6mriiniin korunmasina ve
beklenmeyen arizalara karsi koruma saglanmasina yardimci olacaktir.
Proaktif bakim Gretkenligi korur ve tamamen egitimli, uzman teknisyenlere
sorunlarin isaretlerini erken belirleme ve buna gore tepki verme firsatini
sunar. Bunun, onarim gerekli oluncaya kadar beklemekten daha uygun

maliyetli oldugu ve asir atik parcalari azalttigl kanitlanmistir.

ONARIMLAR

NIKKEN'DE, uzman servis miihendisleri ve profesyonel destek personelinden

olusan kararli bir ekibe sahip olmakla gurur duyuyoruz, bu da musterilerimize
herhangi bir sorunla karsilasmalar durumunda hizli bir yanit vermemizi saglyor.

Tdm musterilerimize telefon Gzerinden lcretsiz ve e-posta destegi sunarak, aksaklik
suresinden kacinmanin dnemini biliyoruz. Yerinde bir ziyaret gerektiriyorsa, dzel
servis muhendislerimiz, yeni bir parca ve kurulum icin minimum bekleme suresi
saglayarak, 1 milyona yakin depo stoklarimiza dogrudan erisime sahiptir.

Profesyonellerimiz kiiglik tamiratlardan, komple onarim ve mekanik yeniden
yapilanmalara kadar her seyi gerceklestirebilecek donanima ek olarak, tezgah kablo
degisikliginden farkli kablo Gretimine kadar elektrik destegi konusunda egitilmislerdir.

ON AYAR CiHAZI KALIBRASYONU

Elbo-Controlli-NIKKEN Grtnleri yiiksek kalite, dogruluk ve glvenilirlikleriyle

Unliddr. Proaktif bakim performansi koruyabilir, 6mri uzatabilir ve

teknisyenlerimize erken sorun belirleme firsati saglayabilir.

Servis ve kalibrasyonumuz sunlari icerir:
= Tam islevsellik kontroli

= Gerekirse geometri kontroll ve ayari

= Yazilim yiikseltmesi (daha yeni bir siirim mevcutsa)

= Sertifikali tam kalibrasyon

YENILEME

Yenileme, yeni ekipmanlara yatinm yapmak icin uygun maliyetli
bir alternatiftir, performans ve verimlilik seviyelerinize ek masraf
veya kurulum icin bekleme siiresi olmadan bir artis saglar.

Uzman servis mihendislerinden olusan bir ekibimizle, tim yenilemelerin en
ylksek standartta olmasini sagliyoruz. Depo stokumuzdaki 1 milyona yakin
parca imkani ile, ekip tim mekanik yeniden yapilandirmalari gerceklestirmek icin
donatilmistir ve déner Tablayi orijinal duruma ve performansa yakin hale getirir.
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