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o celikten kendiliginden yayilan desteklerle monte edilmistir

® Granitinden yapilmig taban ve kolon: lineerlik maksimum hata 2 ym/Mt Taylor
13.420 = % 2 f Hobson res.‘}ll p‘:n/Mfelektronik millesimal seviye ile sertifikalandﬂ‘ma ! @L OBAL STRA TEGIC [’@ARTNERSHIP
174.160 = = *|SO/BT/HSK/VDI ...... vh. Degistirilebilir ig mili tutucu (segilecek) maksimum salgi "
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o Dort agi konumunda is mili indeksi: 0°-90°-180°-270° :
- . . . o C Ekseni ekrani: 0.01° ¢oziiniirliiklii mil tutucu agisal konumu E
Autofocus islevi: tamamen yeni o Pndmatik sikma ile milin otomatik déniigiinii veya sifir bosluk igin hareket iletimini o H ‘ H a t h A
i saglayan motor (patentli sistem < \ ( z ! /X
gall§ma mOdu ve y..etel?e.gl o Ot%m);tik konik i:nlma sistemi i)le birlikte gelen degistirilebilir spindle sistemi. (SP-ID) 2 I Ilﬂ ‘
maklnenln/ opera tore Ihlyag o Cift kemerli prizmatik kizaklar: n°2 X ekseni kizaklari, n°1 Z ekseni kizaklari. —_—
duymadan takimlari élgmesine o Omiir boyu yaglanmis gift bilyali rulman kizaklari (toplamda iig) (6n yiikleme arabalari/
olanak tanir. kizaklari: P/H sinifi)
o Evrensel elektro-mekanik takim baglama (sadece ISO/BT))
o is militutucu déniisiiniin pnématik-mekanik frenlemesi >
o Sabit yiik Argimet spiral yay! (kiitle karsi denge sisteminin aksine) -
o Asagidakilerden olugan takim 6lgiimii ve kesme denetimi igin goriis sistemi: | L
- C-MOS sensorii - Gergeveli goriintii alani 6,4 x 6,4 mmmm I I l
- Yaklagik 30X bilyiitme =
- Bi-telesentrik lens
- Halka lensli kirmizi 11kl episkobik led aydinlatici, kirmizi 11kl diyaskobik led noktasal
aydinlatici. 1240 mm

o Makine arayiizii ozellikleri :
- TFT 15" renkli Dokunmatik Ekran.

Yaygin kullanilan kenarlari , X Ve Z - Intel I3 Dért Gekirdekli iglemci
eksen degerlerini otomatik olarak - UBUNTU 14.04 LTS LINUX isletim sistemi c
elde etme imkani - Sabit Disk SSD'de veri depolama €
L . . - 2 mm/sn'den daha diisiik bir cevirme hizi igin X ve Z eksenleri kilit yonetimi % )
O/gum ayar/ama imkani - Ug USB baglanti noktasi ve bir LAN ag baglanti noktasi o °
X veya Z ekseni icin éncelik. is mili o Standart yazilim: '
konumuna g('jre kesin ve tam - CNC makine orijini ve ig mili adaptorii yonetimi.
Ty par - Takim listesi olusturma velveya tek arag.
Olgum' - CNC makine orijin tahsisinin otomatik degigimi.
- Yonetmek icin Td SIX (Tool Data SIX): \\Q\Q\K\SED %0,
- Takim seti ve Post Processor evrensel jenerator; ..
- Manyetik ¢ip kod tutucular (6rnegin Balluff, donanim dahil degildir);

- Yazdirilabilir arag seti raporu;
- Teorik olglimler ve tolerans yonetimi. CIM
- Otomatik takim dlgiim dongiileri ile mil tutucu otomatik dondiirme
- Is mili déniisiiniin gevresel hizi, dlgiilen mevcut takimin gapina gore hesaplanir ve
£E0.001 - = kontrol edilir

15.965 -~a - Takim verilerinin dogrudan sayisal kontrol bellegine (DNC) aktarimi igin TLA teknolojisi

PEAQL ! SE e (Tool Link App) {@Hb@ controlli Ufg\/’ NIKKEN}

- Datamatrix kodu ile takim tanimlama igin TID altyapisina hazir
o Optik cam tipi SLIDE 371 sertifikali HP lazerli ELBO CONTROLLI Dogrusal
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Yazilim, dairesel yiikleme ekrani Dondstirdcdler:
. . . . - Eksen ¢oziinurliigi: X=1 pm, Z=1 pm.
I.I.e ?toma_tlk olarak IfeSICI kenarin o Kullanilmadigi zaman igin saglanan anti-toz kapagi.
Olcilmesi sirasinda ilerleme ¢ Kaba dlgiiler: Uzunluk = 1240 mm, YiikseKlik = 1840 mm, Derinlik = 558 mm
bilgilendirmesi. o Net agirlik: 190 Kg
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Mekanik degistirilebilir is mili.
Onceden yiiklenmis iki bilyeli
kafes, 2 um icinde es
merkezlilik dogrulugu saglar.

Sabit bir hedef fonksiyonu ile
Olcliniin kolimasyonu icin
gerekli olan iki tekerlek
vasitasiyla X ve Z eksenlerinin
mikrometrik kayd..

Manuel eksen hareketi.
Tek bir pnématik kontrol
sistemi ile eksen acma.

X ve Z eksenleri blok ybnetimi
kontrol maksimum hiz ile
ceviri hizi 2mmy/sn

Granit zeminden yapilmis taban
ve kolon. atdlye, termal atalet
sayesinde makineye dogrudan
yerlestirilecek malzemeye izin
verir. mekanik elemanlar
paslanmaz celikten imal
edilmistir.

X 14.805 =

Noktasal aydinlatici ile 6l¢im
ve halka aydinlatici ile
inceleme icin kamera sistemi.
C-MQOS sensorda.

Dustk F/Sayil telesentrik optik
sistem.

Takimlarin en iyi sekilde
géruntilenmesi icin genis 15"
dokunmatik ekran ve élcim
makinesini ¢calistirmak icin basit
ybénetim islevleri.

Yeni elektronik kontrol: glclu
Linux isletim sistemli fansiz bilgisayar
entegre yonetimi igin
o6lcum / muayene islevleri
Takimlar , makine kbékenleri ve takim
setleri.

Entegre sayesinde kullanim kolayligi
dokunmatik ekran.
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Takimin hassas kontrolu icin
inceleme fonksiyonu.Daha
iyi bir gérundrluk icin
parlakligi arttirma veya
azaltma imkani.

4 farkli renkli filtre
takim hasarlarini
vurgulama!

Td SIX (Tool Data SIX)

Td SIX, Elbo Controlli tarafindan
gelistirilen ve takimin élcimlerini
almak, bunlari tezgah tablolarina
girmek ve tezgah disinda
takimlari iceren bir dosya
olusturmak icin kullanilan yeni bir
yazilm islevidir.

19.015 = X

227.520 Veriler yazilm tarafindan

detaylandirilir ve
sonradan islenir. Takim
tezgahi pazarinda mevcut
olan en yaygin sayisal
kontroller icin 50'den fazla
son islemci formati vardir.

MACHINE 1 TOOLSET A

e 124 Secilen takim tablosunun teorik
T R et AT IR degerleri, toleranslari ve élglleri
' ile bir rapor olusturmak ve/veya

yazdirmak mdamkdnddr.
MACHINE 1 TOOLSET 1
Mon Oct 27 2014

T Code X xTh z zTh A R

1 MILL D.10 9.918 10%.. 166.46 166.5.0 0

2 SHELL MILL 0 0| 105.594 105.6 45

3 BORING BAR 19.013 190w 227.51 0 0.02






