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*Cizim velveya belge, tiim teknik ve ticari bilgi ve igerikler, Elbo Controlli s.r..'in miilkiyetindedir. Tim hak
tur bilgilere sahip olan herkes, mutlak gizliligi saglamak igin her tiirli 6nlemi almali ve diger kisilerin déay.
de olsa), kopy gisti detay ylritmeye, ifsa etmeye, iletmeye, ekonomik s
“Herhangi bir yol ile ihlal durumu igin Elbo Controlli s.r.I mevcut haklarini gizli tutar".

akhdir. Bu tir bilgiler, Elbo Controlli s.r..'nin sahip oldugu mali bir ticari durumu teskil eder ve temsil eder. Bu nedenle, bu

onie leri almasindan emin olmalidir. Elbo Controlli s.r.l.'nin 6nceden yazili izni olmaksizin higbir sekilde gogaltmaya (kismi
in verilmez.
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NIKKEN TURKIYE
Nikken Kesici Takimlar Sanayi Ve, Uluslararasi Ticaret A.S.
Girne Mah. E5 Uzeri Yanyol Irmak Sok.

Kiiclkyall Sanayi Sit. A Blok No:5, Maltepe - istanbul
34852

T. +90(0216) 518 1010 - F. +90(0216) 366 1414
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TAKIM ON AYAR MAKINESI

17.02.2020 tarihinde yayinlandi



Ahmet Mirza Durmaz
Kurşun Kalem
aynı
Would you change"i"to"ı"


Ahmet Mirza Durmaz
Yapışkan Not
aynı


‘ Bir Auzmet Veyd dl‘é{nc/eé/ ('a/iz‘e, /‘¢1Ane ,éoyc/agdhdz Sey c/egf/df}‘.
M[Z\ffeﬁm‘n éana/an e/de efflg; f’@/a’ao///‘ : Peter Drucker

HASSASIYET VE
KESINLIK

Bir olcumun kalitesi hem kullanicinin
becerisine hem de kullanilan ekipmanin
glivenilirligine baglidrr.

E68B, yiiksek hassasiyeti ile dogru
olcumler yapar.

KULLANIM
KOLAYLIGI
VE BASITLIK

Herkesin kullanabilemesi icin kolay

ve basit bir arac, basarinin anahtandir.
Kullanim ve 6grenme kolayligina

dayali Urunler uretmek ve gelistirmek
Elbo Controlli NIKKEN felsefesidir.

VERIMLILIK VE
COK YONLULUK

Maliyetleri azaltmak icin verimliligi ve lUretimi arttirmak esastir.
E68B serisi bu iki yonu gelistirir insan hatasin1 en aza indirerek,
uretim kapasitesini artinir ve takimlari makinenin durmasina
gerek kalmadan ayarlar.

DAYANIKLILI
OLCUSEL{ TEKRARLANABILIRLIK

Rijitlik, bir cismin uygulanan bir kuvvetin neden oldugu
elasvtik bir deformasyona direnme yetenegidir.
DOGAL GRANIT yapi, essiz bir rijitlik ve olcii tekrarliligi saglar.

UZUN OMUR

Tum Elbo Controlli NIKKEN on ayar makineleri, ustun kalitede
bilesenlerin kullanimi ve surekli mukemmellik arayis
sayesinde yuksek kalitede ve uzun omurludur.
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SAGLAM ADETA KAYA GiBI, ELBO "Dnyarn her yerinden bircok dadcimn hayal; olan € Capitan, bisyila bir
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CONTROLLI NIKKEN TAKIM ON AYAR St G e S Sy o iyl e menchs o
CiHAZI KENDINi KANITLANDI

DOGAL GRANIT, benzersiz fiziksel ve mekanik 6zelliklere sahip
oldugu icin yap1 malzemesi olarak kullanildiginda asagidaki
ozellikleri gosterir.

BlyUk boyutlu monoblok yapi, hassasiyet,
glvenilirlik ve boyutsal kararlilik ile es
anlamidir

- TERMAL VE OLCUSEL KARARLILIK
- ASITLERE
- MANYETIKLENMEYE

- ELEKTRIK YALITIMINA

- PASLANMAYA  KARS(DIRENGLIDIR

E68B'nin govde ve kolonu dogal granitten yapilmistir ,zaman
icinde daha iyi bir saglamlik ve stabilite garanti etmek icin dnceki

modele kiyasla onemli 6lcude daha fazla yerde granit
kullamlmistir.

Kompakt ve saglam. Titresimlerin oldugu ve sorunlar olusabilecek
endustriyel bir-ertamda kullanim icin mikemmel: E68B,
performangi gercekligi kelimetegi kifayetsiz birakacaktir.

P 41.28 »x
9Z  287.85 »

ve sadece... Yeni GS371, DOGAL GRANIT
ve optik cam cetvel ile birlikte sizlere
sunuluyor

Tum E68 on ayar makinesi serisi, hem X ekseninde hem de Z
ekseninde, dogal granit, GS371 optik cam cetvel ile donatilmistir.

Dogal granit kullanan, daha dnce hi¢ goriilmemis bir hassasiyet ve
tekrarlanabilirlik saglayan diinyadaki ilk ve tek cam cetvel.

Neden kendinizi sadece adaptdr kullanmakia
sinirlayasiniz?
Gergek gueg degistirilebilirliktir

Yeni GS371 optik cam cetvel , yuksek hassasiyetli bir olciim
sistemi saglar. Bunu termal olarak kararli ve kalibrasyonlara gerek

olmadan yapar. Her istediginiz zaman ve her ihtiyacimz oldugunda.

Tim spindle'lar tamamen degistirilebilir. Siki liretim ve test
prosedirlerinin ardindan, hassasiyet garantili: salgi hassasiyeti 2 p
m'den azdr.

Cift bilyali kafesli spindle miikemmel kavramaya izin verir ve
gerisini evrensel motorlu pull-stud cekme ile yapar.

* Bir sanat esers, e\fSI‘Z bir ruzacin esfS/‘Z Sonucuder.” Oscar Wilde b e e e
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TEKNOLOJI KALITE VE
PERFORMANS ILE BIRLESTI

Giiniimiizde teknoloji, yasam tarzimizi kokten degistirerek giinliik yasamin ayrilmaz bir parcasi haline geldi.

Teknolojinin amaci, sorunlan ¢cozmek veya gunlik yasamin bir veya daha fazla yonunii iyilestirmektir, ancak bazen bu
mumkiin olmayabiliyor. ozellikle milimetrenin binde birine kadar olcimlerde,yiiksek kaliteli ve performansli aletlere
sahip olmanin onemi ortaya ¢ikiyor.

Elbo Controlli NIKKEN'in zamanini ve kaynaklarin Ust diizey teknolojileri arastirmaya harcamasinin nedeni bu tir
uygulamalar icin benzersiz cozumler gelistirmek icindir.

Sadece Tek Kural: YUKSEK
PERFORMANS

insan sacindan daha kucuk, mikronun 50 kati1 kuicuk olan bir
nesneyi olcmek nasil mumkun olabilir?

Basit, yuksek performansli kamera sistemi ile.

Tam olarak bu islev icin her eleman o0zel olarak tasarlanmis
ve uUretilmistir.

Daha yuksek buyutme oranina sahip cift telesentrik optikler
ve artinlmis odak mesafesi, telesentrik aydinlatici, C-MOS
sensor (kesilmis goruntu alan1 8 x 8 mm) ve cok daha fazlasi.

Her acidan mukemmel inceleme ve goriintu detaylari, neden
olcmekten vazgecelim? Gormek inanmaktir.

Tek bir panelde tam kontrol

Kontrol paneli eksenleri hareket ettirmeyi saglar: Hizli hareket
icin ergonomik diigmeler takimi hizli bir sekilde
konumlandirmaniza ve hizalamanizi saglar, ve ergonomik el
carklar sayesinde ince ayar1 tamamlarsiniz. Bunlarin hepsi hizli
bir sekilde takim profili olusturmanz icin 6zel olarak tasarlandi.

Hepsi motorlu. Hepsi yazilimla yonetiliyor.

Hata yok, her harekette hassas.

 Kesif, herkesin 36}2/[(’@[2/7[2 36/‘078% Ve KimSenn ditsiinmediQinm diisiinmekdir.”
Albert Szert-Gyorgy
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Y AazILIM

'k&%tbé:rsrey%eri<oﬁzn Zéim a@fyzﬁzonzévv»wz:ﬁ¢jn Lincex kedlanyoruz. Kaynak Koduna satup ol mak

herharg: bir Aizmet depardmarm Carafindan rehin edelmadi§inuz anlannna gelir " Russ Nelson

TID TAKIM TANIMLAMA SISTEMI
VE DATAMATRIX KODU IGIN
MANYETIK GIP DATAMATRIX KODU ALTYAPISI HAZIR
ICIN HAZIR. (ORNEGIN BALLUFF,

DONANIM DAHIL DEGILDIR)

TD SIX (TooL DATA SIX)
ILE EVRENSEL
POST OLUSTURUCU

YAZDIRILABILIR TAKIM
SETI RAPORU

OTOMATIK CNC

CNC MAKINE MAKINE ORIJIN YONETIMI

SIFIRLAMA YONETIMI

KULLANICI DOSTU

TEORIK OLGUM

TAKIM LISTESI OLUSTURMA -
VE TOLERANS YONETIMI

VE/VEYA TEK TAKIM OLCME

Kolay, pratikle es anlamlidir: nasil galisir?

MAKINE ORIJINI

OLCUM MODLARI

C ¢ I

Takim ol¢imiini elde etmek igin
3 yol:

BoX 14.805 = X & permeriozo
. 213.694 = ﬁl

MACCHINA
BROTHER
DOOSAN
MAZAK

TEST

213.694

- Sabit nisangah uzerinde
kolimasyon

- Otokolimasyon

- Dondurarak otokolimasyon
maksimum boyutlardan

Makine veritabaninda, ©
kullanilmis takim tezgahlari ile

ilgili tiim bilgiler, parametreleri

saklanir.

KAMERA FONKSIYON MENUSU

TAKIM TABLOSU

1 39.999 192.967 MILLING X
2 21580 241.810  BORING BAR Lt
3 15517 308.075  TWIST DRILL

Takim seti veritabani sunlari
icerir: tiim takimlarla ilgili
wwnel  bilgileri olusturan kiimeler,
2257 bunlarin her biri bir makineyle
eslestirilecek ve iletilecektir.

"Kamera fonksiyonu" tiim takim
olciim modlari icin tek bir pencerede
birlestirildi. (agilar, radius,

takim sekli vb.)
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Asir pratiklik ile karakterize edilen bir islev

OTOMATIK OLCUM MENUSU B X  32.415 X & mermersszo 176 @
44.698 = 3 E FANUC
: rm g o7
N v v e TEORIK DEGERLER
VE TOLERANSLAR

5 I TGO

Otomatik takim ol¢iimii almak igin i =il E

3 yol: - X

mm & 0020
Th
;d 44.700
§ o020

- Tek kesici agiza otomatik odaklama

- Coklu kesici agizlara otomatik
odaklama

- Secilen nesneye konumlandirma ile
ol¢iim

X ve Z eksenler icin teorik
toleranslari ekleme imkani.

OLCUM SONUCLARI

32.405 44.684 Her 6l¢iim déngiisiiniin sonunda o6l¢iilen degerler tablo seklinde gosterilir.
Yesil ile vurgulanan veriler tolerans icindeki degerlerdir, kirmizi olanlar ise tolerans
25542 i S & disindaki degerlerdir.
32.371 44.679 v
32 415 A 44,699 Minimum ve maksimum X ve Z degerleri gorintilenir.
32.388 44.682

BlyGayd, gbremezsiniz, siz
algillarsiniz.

AUTOFOCUS islevi sayesinde 6n ayar deneyim daha
da kolay ve zevklidir.

Veri girisi yok, on islem yok: Sadece AUTO diigme-
sine tiklamaniz makine spindleinin 360 derece
donmesine ve takimin tum kenarlarin1 analiz
etmesini saglar ve size kusursuz bir 6lciim sonucu
sunar.

Spindle'in cevresel hizi takim capina gore
hesaplanir. Basit ve tavizsiz cozim varken neden
hayatinizi zorlastiryorsunuz?

L

Gercek ilerleme ancak herkese agik ven 4ir Z‘eéno/ce//nfn a\/anfgj/ar/ ortaya
gil,éélglhda 3&/‘@(/3\;/‘/-,“ )é/enry Ford



TEKNIK OZELLIKLER

O MEKANIK

¢ OLCUM ARALIGI: CAP 600 MM (YARICAP 300 MM); YUKSEKLIK 800 MM

¢ CELIK MONOBLOK MAKINE YAPISI, 4 ADET TITRESIM SONUMLEYICI AYARLANABILIR DESTEK ILE ZEMINE MONTELENMISTIR.

¢ TAYLOR HOBSON RIS.1 yM/M ELEKTRONIK MILLESIMAL SEVIYE SERTIFIKALI SGUTULMUS GRANITTEN YAPILMIS GOVDE VE KOLON

¢ ELBO CONTROLLI, 8GUTULMUS GRANIT DESTEKLI CAM CETVEL LINEER DONUSTURUCULER, SLIDE GS371 SERTIFIKALI HP
EKSEN GOZUNURLUGUNE SAHIP LAZER: X =1uM, Z =1uM

¢ ISO/BT/HSK/VDI/CAPTO ... VB. DEGISTIRILEBILIR SPINDLE (OPSIYON) MAKSIMUM SALGI HATASI < 2 UM

¢ DORT AGISAL KONUMDA SPINDLE INDEKSI: 0°-90°-180°-270°

o C EKSENI GORSELLESTIRMESI: 0.01° ¢OZUNURLUKTE SPINDLE TUTUCUNUN AGISAL KONUMU (EGS8BADA MEVCUTTUR)

¢ SIFIR BOSLUK SAGLAYAN PNOMATIK BAGLANTISIYLA SPINDLE'IN OTOMATIK DONUSUNU SAGLAYAN MOTOR (PATENTLI SISTEM).
(E68BADA MEVCUTTUR)

¢ DAHA SONRA SPINDLE'| OTOMATIK OLARAK TANIMLAMAK IGIN NFC TEKNOLOJISINE SAHIP SPINDLE TANIMLAMA SISTEMI (SP-ID)

¢ CIFT KEMERLI PRIZMATIK KIZAKLAR: X EKSENI KIZAKLARI IGIN IKI, Z EKSENI KIZAKLARI IGIN BIR ADET.

¢« OMUR BOYU YAGLANMIS GIFT DONER BILYALI KIZAK (TOPLAMDA DORT) (ON YUKLEME KIZAKLARA/KAYITLARI: P/H SINIFI)

¢ EVRENSEL MOTORLU MEKANIK TAKIM GEKME (ISO/BT/HSK/CAPTO KONIKLER BELIRTILECEKTIR)

¢ 120°DE 3 PISTON ILE SPINDLE DONUSUNUN PNOMATIK FRENLEMESI.

¢ MOTORLU EKSEN HAREKET]I

¢ MIKROMETIK EL GARKLI VE HIZLI HAREKET (2,5 M/MM)

¢ DIS OLGULER: U =1700 MM, Y =2300 MM, D =700 MM

¢ NET AGIRLIK: ~570 KG

§D§ ELEKTRONIKLER - OPTIKLER

¢ TAKIM OLCUMU VE KESME AGZI DENETIMI IGIN GORUS SISTEMI
¢ C-MOS SENSOR GERGEVELI GORUNTU ALANI 5 X 5 MM

¢ 38X BUYUTME

¢ BI-TELESENTRIK LENS

o AYDINLATICI: EPISKOP HALKA ISIKLI KIRMIZI LED'LER; DIASKOPIK TELESENTRIK LENSLER SPOT ISIKLI KIRMIZI LED
¢ TFT 15” DOKUNMATIK EKRANLI MONITOR

¢ INTEL ISLEMCILI ENDUSTRIYEL ANAKART

¢ UBUNTU LINUX LTS ISLETIM SISTEMI

¢ SSD'DE VERI DEPOLAMA

¢4 USB BAGLANTI NOKTASI

o1 LAN AG BAGLANTI NOKTASI VE KABLOSUZ BAGLANTI

@YAZILIM

¢ CNC MAKINE ORIJIN YONETIMI

¢ TAKIM SETI OLUSTURMA VE/VEYA TEK TAKIM OLGCME

¢ TEORIK OLGUM VE TOLERANS YONETIMI

¢ YAZDIRILABILIR TAKIM SETI RAPORU

o CNC MAKINE ORIJINININ OTOMATIK AYARLANMASI

¢ TD SIX (TooL ID SIX) EVRENSEL POST PROCESSOR OLUSTURUCU

¢ TEK KESICI AGIZI VEYA GOK AGIZLI KESICI UG ICIN OTOMATIK SPINDLE DONMESI ILE OTOMATIK TAKIM OLGUMU
(E6S8BA'DA MEVCUTTUR)

¢ SPINDLE DONUSUNUN GCEVRESEL Hizl, OLGULEN TAKIMIN GAPINA GORE HESAPLANIR VE KONTROL EDILIR
(E68BA'DA MEVCUTTUR)

o DATAMATRIX KODU ILE TAKIM TANIMLAMA IGIN TID ALTYAPISINA SAHIP

¢ MANYETIK CIPLI TUTUCULAR ICIN HAZIR (ORNEGIN BALLUFF, DONANIM DAHIL DEGILDIR)

@OPSiYONLAR

¢ |ISO/BT/HSK/VDI/CAPTO VB. EK SPINDLE

o CAP 800 MM (YARIGAP 400 MM); YUKSEKLIK 1000 MM

o C EKSENI GORUNTULESTIRMESI: 0.01° HASSASIYETE SAHIP SPINDLE'IN AGISAL KONUMLANDIRILMASI (EG8B)
e DYMO ETIKET YAZICISI

elbo controli® NIKKEN

KARSILASTIRMA

OZELLIK: = Kullanilabilir degil @ Kullanilabilir O Opsiyon

E68B

Olciim aralidgi: 600 mm Cap, 800 mm Yiikseklik

Olciim arahdi: 800 mm Cap, 1000 mm Yiikseklik

DOGAL GRANIT kolon ve gévde

Celik makine konstriiksiyon

Motorlu eksenler ile birlikte hassas 6l¢tim

e | | ® | OO0

Degistirilebilir spindle (I1SO 40, ISO 50, HSK. VDI, CAPTO...)

Spindle’in acgisal konumu ile C ekseni goriintdisi

®)

Dért a¢t konumu ile spindle indeksi: 0°-90°-180°-270°

AUTOFOCUS isleviyle otomatik dondiirme

120°de 3 pistonlu pnématik spindle dondis freni

oo | o (0|0 | @e|0|e| O| e |E68BA

Motorlu mekanik takim tutucu ¢ekme (tiim DIN saplamalari(pull-stud) icin)

ELBO CONTROLLI NIKKEN kamera sistemi 6l¢ciim araligi

5x5mm

5x5mm

ELBO CONTROLLI NIKKEN kamera sistemi ¢oziinlirliik degeri

Tum

Tum

ELBO CONTROLLI NIKKEN kamera sistemi biiytitme 6zelligi

38X

GS371 sertifikali dogal granit optik cam cetvel (eksen ¢oziindirlligii = 1 m)

TOOL DATA SIX(TDSIX) ile tiniversal post olusturma.

Takim inceleme fonksiyonu

CNC makine orijin yonetimi

TFT15" dokunmatik ekran

BUNTU LINUX LTS isletim sistemi.

TID (Otomatik Takim Tanimlama Sistemi)

Etiket yazicisi

NFC teknolojisine sahip spindle tanimlama sistemi (SP-ID)

® | O|]0O|o| 0o || 0|0 O

@ | O(|O|o |0 | 06|00 O

* Verilen bilgiler standart 6n ayar makinelerine aittir
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